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ROLHAS PEARL PRESTIGE®

Os consumidores podem apreciar a aparéncia
e o toque da cortica natural com o nosso micro
aglomerado Pearl®.

As rolhas Pearl® demonstram o hosso compromisso
contfnuo na sustentabilidade e na cadeia de valor de
produto. As aparas de corti¢ca apds o processo de
brocagem das rolhas naturais de cortica s&o
cuidadosamente selecionadas e processadas.

Uma série de operagdes mecanicas reduzem

o material a particulas de tamanho uniforme.

Estas particulas serdo sujeitas a um processo de
vaporizacdo e esterilizacao através do nosso sistema
SARA®. S&o usadas apenas colas de grau alimentar.

PEARL PRESTIGE®

M. A. Silva, Corticas, Lda.

Rua Central das Regadas - Apartado 62
4536-902 Mozelos VFR

Portugal

phone: +351227 471360

mail: masilvacorticas@masilva.pt
web: masilva.pt

GPS: 40°58'55"N 8°34'47.0"W



ROLHAS PEARL PRESTIGE®

ESPECIFICACOES TECNICAS

DIMENSOES

Comprimento: Nominal + 0.5 mm

Diametro: Nominal £ 0.3 mm

Ovaliza¢do: < 0.3 mm

Dimens&es standard: 38x24 mm, 44x24 mm

FISICAS

Humidade: 4% - 8% humidade

Recuperacdo Dimensional:> 96%

Massa VolUimica: Nominal + 40 Kg/m3
Resisténcia a dgua a ferver: sem desintegracdo
Granulometria: 0,5-1mm

FUNCIONAIS

Forca de extracdo: 15 daN - 45 daN

(rolhas tratadas apenas)

Capacidade de vedagdo: sem perdas a 2 bar
Capilaridade: < 1mm

OTR: 0,016 cm3/dia

TCA: Sem TCA )

ARMAZENAMENTO

)
MASILVA

WEARECORK

Utilizar antes de: 6 meses (apenas rolhas tratadas)
Humidade no armazenamento: 40% - 70% RH, ndo

condensante

Temperatura de armazenamento: 15°C - 20°C, 59°F -

68°F

Localizagdo: Armazenar as rolhas num lugar limpo,

bem ventilado, sem odores e longe de produtos
com cloro.

(1) Inferior a 0,5 ng/L. NQA 0,65 para valores de 0,5-1,00 ng/L. *

Lote minimo superior a 10.000 rolhas. De acordo com a norma ISO 20752.

FLUXO DE PRODUCAO

MATERIA PRIMA

"

DESCORTICAMENTO
Tiradia das pranchas de cortica do sobreiro

JeK | CONTROLO DE TCA POR GC/MS
——n | ESTABILIZACAO EM ESTALEIRO
= = | Armazenamento das pranchas durante

6 a 9 meses em piso de cimento

COZEDURA | SISTEMA DYNAVOX®
Esterlizag&o e desinfe¢&o das pranchas em
sistema de press&o a vapor
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JEA | CONTROLO DE TCA POR GC/MS
= ESTABILIZAGAO APOS COZEDURA
——— Periodo de estdgio apds vaporizagao
O\ ‘ PRE-SELECAO DE CORTICA
Primeira tiragem das pranchas para producéo
PRODUCAO
@ ESETERILIZACAO | SISTEMA SARA
Processo de vaporizacdo e esterilizagdo
dos granulos de cortica
TeX | CONTROLO DE TCA POR GC/MS
AGLOMERACAO
Processo de produg&o de corpos aglomerados
/'IZGA’ ‘ CONTROLO DE TCA POR GC/MS
F 2 ‘ RECTIFICAGAO DAS DIMENSOES
k o Rectificacdo exata das dimensdes das rolhas
1 ‘ LAVACAO | SISTEMA MASZONE
i Lavagem e esterilizag&o
TeX ‘ CONTROLO DE TCA POR GC/MS
O ‘ SECAGEM

Desumidifica¢do final das rolhas

‘ ESCOLHA
Triagem das rolhas em qualidades visuais

‘ MARCACAO
Personaliza¢&o da impress&o das rolhas

‘ TRATAMENTO
Facilitador do engarrafemento

CONTROLO DE TCA POR GC/MS

‘ EMBALAGEM
De acordo com as especifica¢es



